BEST PRACTICE

Jedes einmal programmierte Bauteil
lasst sich auf Knopfdruck jederzeit
wieder in hdchster Prazision fertigen.

Wie sich gerade kleine LosgroBen schneller und wirtschaftlicher fer-
tigen lassen, zeigt die KWM Karl Weisshaar Ing. GmbH in Mosbach.

Sie nahm vor gut einem halben Jahr ihre neue AMADA HG-2204 ATC
Abkantpresse mit automatischem Werkzeugwechsler in Betrieb - und
konnte so ihre Werkzeugriistzeit um 60 Prozent reduzieren.

Wo frither die bis zu 30 Kilo
schweren Presswerkzeuge
unter vollem Kérpereinsatz aus dem
Regalschrank geholt, auf einen
Wagen gewuchtet und dann in die
Abkantpresse gehievt wurden,
herrscht heute Ruhe. Nur ein feines
Surren ist zu horen, wenn die Stem-
pel und Matrizen blitzschnell und
wie von Geisterhand aus dem Maga-
zin in die Presse fahren.

Schnellste
Reproduzierbarkeit

Dieser Prozess ist Teil der neuen
AMADA HG-2204 ATC Abkantpresse
mit automatischem Werkzeugwechs-
ler, die seit gut einem halben Jahr bei
der KWM Karl Weisshaar Ing. GmbH
in Mosbach im Einsatz ist. Das 1979
gegriindete Unternehmen zihlt
heute mit iiber 500 Mitarbeitern zu
den grofdten Zulieferbetrieben im
Bereich der Blechbearbeitung und
-verarbeitung und fertigt fiir die
Druckmaschinen-, Automobil-,
Lebensmittelindustrie, den Schienen-
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fahrzeug- und allgemeinen Maschi-
nenbau sowie die Reinraum- und
Medizintechnik. ,Die neue Anlage ist
ideal gerade fiir kleine Serien‘, meint
Karl Weisshaar von der Geschaftslei-
tung. ,Sobald ein Bauteil einmal pro-
grammiert ist, kann es mit hochster
Genauigkeit sofort auf Knopfdruck
immer wieder gefertigt werden. Der
automatische Werkzeugwechsler
sorgt fiir die prazise, punktgenaue
Werkzeugkonfiguration und gewahr-
leistet hochste Reproduzierbarkeit.”
Und das geschieht auf der AMADA
HG-2204 ATC Abkantpresse in abso-
luter Rekordzeit: ,Durch den auto-
matischen Werkzeugwechsler hat
sich die durchschnittliche Umriist-
zeit von vormals 15 bis 20 Minuten
auf rund drei bis fiinf Minuten ver-
kiirzt, unabhangig vom Werkzeug-
aufbau®, erklart Holger Guddat,
Assistent der Geschaftsleitung.
»Damit lief3en sich die Riistzeiten
pro Produktteil gegeniiber der
manuellen Abkantpresse um bis

zu 60 Prozent reduzieren.“ Dazu
kommt die spiirbare Entlastung der

Mitarbeiter, die die Anlage eben
nicht mehr mit den schweren Werk-
zeugen mihselig per Hand besti-
cken miissen, sondern dies jetzt
dank des Werkzeugwechslers (ATC)
ganz einfach per Knopfdruck erledi-
gen kénnen. ,,Damit ist auch das
Risiko von Beschadigungen, bei-
spielsweise beim Herausnehmen
oder Einbauen der Werkzeuge, eli-
miniert”, so Thomas Leutz, Meister
Abkantabteilung. ,Und im ATC
selbst sind alle Werkzeuge (Ober-

Im Fachgesprach: Geschaftsfiihrer Karl
Weisshaar (rechts) und Herbert Nowak, AMADA-
Vertriebsbeauftragter.
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Mit der neuen AMADA HG-2204 ATC Abkantpresse lieRen sich die Riistzeiten pro

Produktteil um bis zu 60 Prozent reduzieren.

und Unterwerkzeuge) mit einer
Gesamtlange von immerhin rund
34 Metern sicher und geschiitzt
untergebracht.”

Werkzeugaufbau auf vier
Metern Lange

Gleichzeitig lassen sich auf der
neuen Anlage nun auch viel komple-
xere Bauteile als bisher sowie ganze
Baugruppen fertigen, da die neue
HG-2204 ATC iiber 4.000 Millimeter
Abkantlange und eine Presskraft von
2.200 kN verfiigt. ,Auf den vier
Metern Aufbauldnge lassen sich
besonders viele Werkzeugstationen
unterbringen, um auch anspruchs-
volle Bauteile mit unterschiedlichen
Materialstarken schnell und wirt-
schaftlich zu fertigen®, meint Herbert
Nowak, AMADA-Vertriebsbeauftrag-
ter. Aktuell fertigt die KWM Karl

Weisshaar Ing. GmbH auf der neuen
Maschine Trager und Verkleidungs-
bleche fiir Schienenfahrzeuge, kom-
plexe Baugruppen fiir den Maschi-
nenbau und die Getrankeindustrie
her, und zwar im fiir das Unterneh-
men typischen Serienumfang zwi-
schen 1 und 50 Stiick.

Hochstqualitat per
Knopfdruck

Wie sieht dabei ein typischer Ferti-
gungsablauf aus? Uber die Bedien-
einheit kann zugegriffen werden auf
die hinterlegten Bauteilprogramme
und per Knopfdruck die erforderli-
che Fertigungskonfiguration ange-
wahlt werden. Der automatische
Werkzeugwechsler nimmt daraufhin
eigenstandig die bendtigten Unter-
und Oberwerkzeuge aus dem Maga-
zin, fahrt sie in die Presse auf die

von der Software errechnete Werk-
zeugposition - und schon ist die
Maschine fertig geriistet und bereit
zur Produktion. Jedes Bauteil wird
dabei absolut prazise und zu 100
Prozent reproduzierbar gefertigt,
egal wie lange die Zeitspanne zwi-
schen den einzelnen Bauteilfertigun-
gen ist. Das bedeutet: Auch das erste
Bauteil einer wieder aufgenomme-
nen Serie weist die perfekte Hochst-
qualitét auf, ohne das Nachjustie-

Karl Weisshaar
mit Holger Guddat,
Assistent der
Geschiftsleitung

(rechts), und Thomas

Leutz, Meister

Abkantabteilung

(Mitte).

Aktuell werden auf der neuen Abkantpresse Tréager und Verkleidungsbleche fiir Schienenfahrzeuge
sowie komplexe Baugruppen fiir den Maschinenbau und die Getrankeindustrie hergestelit.

rungen oder Feinabstimmungen an
Werkzeug oder Maschine vorgenom-
men werden missen.

Jahrzehntelanges Vertrauen

Und auf diese besonders hohe
Fertigungsqualitat verlasst sich die
Weisshaar GmbH schon seit Langem.
Konkret seit 1986, als die erste
Abkantpresse in Form einer RG-2512
gekauft wurde. Heute sind am
Standort in Mosbach insgesamt

18 AMADA-Anlagen im Einsatz. ,Es
ist ein entscheidendes Merkmal von
AMADA, dass jede Maschine aller-
hochste Qualitdtsanspriiche dauer-
haft und verlasslich erfiillt. Das war
in der Vergangenheit schon immer
so, und hat sich auch bei unserer
neuen Abkantpresse wieder 100-pro-
zentig bestdtigt’, so Karl Weisshaar.
Und wenn doch einmal, was duferst
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selten auftritt, eine Stérung oder ein
Problem an der Maschine auftritt, so
schafft die enge, langjahrige Partner-
schaft der beiden Unternehmen mit-
einander sofort Abhilfe. ,Uber die
Hotline und den Service sind wir
direkt mit AMADA verbunden und
konnen uns sofort Hilfe und Unter-
stlitzung holen’, erklart Thomas
Leutz. ,Das gilt auch fiir Austausch-
teile oder Ersatzteillieferungen,

die innerhalb kiirzester Zeit bei uns
eintreffen und Stillstandszeiten mini-
mieren. Eine preiswerte Service-
vereinbarung.”

Weitere Anlagen fest
eingeplant

Insgesamt hat sich die neue Maschi-
ne nach einem guten halben Jahr im
Betrieb mehr als bewéhrt. Die Pro-
duktivitdtssteigerungen sprechen
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Die KWM Karl Weisshaar Ing. GmbH
fertigt auf der neuen Anlage LosgréRen
zwischen 1 und 50 Stiick.

Ab sofort ist der neue AMADA
FEAT A.F.H. Werkzeughalter ver-
fiigbar. Er sorgt dank seiner
besonders prazisen und genau-

en Werkzeughalterung fiir ein
HochstmaR an Fertigungsstabilitat
und Reproduzierbarkeit. Daneben
lasst er sich einfach und sicher
mit nur wenigen Schrauben fixie-
ren - inklusive optischer Anzeige
fiir den sicheren Sitz. Und im
Vergleich zum Vorgangermodell
reduziert der neue AMADA FEAT
A.F.H. Werkzeughalter die Dauer fiir
die Werkzeugbefestigung auf ein
Viertel der Zeit.

fiir sich, ebenso wie die Arbeits-
erleichterung fiir die Mitarbeiter.
Auch betriebswirtschaftlich hat das
Preis-Leistungs-Verhaltnis der
neuen Anlage von Anfang an iiber-
zeugt. ,Deswegen haben wir auch
in den nichsten zwei bis drei Jah-
ren den Erwerb von mindestens
zwei weiteren AMADA-Pressen die-
ser Bauart fest eingeplant”, so der
Ausblick von Karl Weisshaar.
»SchliefRlich verlangt der Markt
zunehmend Kkleinere Losgrofien, die
schnell, flexibel und wirtschaftlich
gefertigt werden miissen. Diese
Anforderungen kénnen wir mit den
Anlagen von AMADA perfekt um-
setzen.“ ®
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