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ganisation und an die Kompetenz beim Schweilen.

FERTIGUNG VON GROSSTEILEN AUS BLECH

Die Fertigung von solchen groBBen Blechkonstruktionen stellt hichste Anférderungen an die Betriebsor-

Alle Register sind zu ziehen

Ein Triebkopf fiir Schienenfahr-
zeuge wird aus rund 400 Ein-
zelteilen aus Blech zusammen-
gefligt — teils automatisch per
Laserschweil3en, teils durch
manuelles Schweillen.

B Vor fast 20 Jahren hat
KWM Weisshaar mit dem La-
serschweiflen begonnen. Dieser
frithe Einstieg hat sich fiir das
Unternehmen gelohnt. Fiir
Bombardier Transportation
produzierte es zum Beispiel 96
Seitenwandmodule fiir Schie-
nenfahrzeuge, die 4 m lang und
2,20 m. hoch und fast aus-
schliefllich ~ lasergeschweift

sind. Mit der 2006 begonnenen
Erweiterung des Betriebsgeldn-
des und der Eroffnung eines
neuen Stanz-Laser-Auftrags-
zentrums mit insgesamt zehn
Laser-, Stanz- und Kombima-
schinen hatte das Unternehmen
die Voraussetzungen fiir die Ab-
wicklung solcher Auftriage ge-
schaffen. Seit 2009 fertigt es auf
diesem Geldande als weiteres
Grofibauteil nun die rund 50
DT5-Triebkopfte fiir die Ham-
burger Hochbahn, von denen
ein Exemplar auf der Blechexpo
ausgestellt ist.

Von den Abmessungen her
reicht so ein Triebkopf nicht an
die Seitenwinde heran, doch die

Komplexitit der aus rund 400
Einzelteilen bestehenden Blech-
konstruktion stellt hochste An-
forderungen. Beim Schweiflen
seien alle Register zu ziehen,
heifit es. Zum Teil dringe der
Laser von oben in Deckbleche
ein, die er an ihrer Unterseite
verschweifle.

Aufler solchen Highlights fer-
tigt KWM Weisshaar fiir zahl-
reiche Branchen Gehiuse,
Blechteile und Blechkonstrukti-
on, die zunehmend auch ver-
klebt werden. (hk)
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